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@ Druckmaschine 

@ Durch die Erfmdung wird eine dunne Druckfolie (1) 
geschaffen, die beispielsweise auch hulsenformig wie die 
Hulse (31) aufgebaut sain kann, und die sich auf vielfaltige 
Weiss auf der Oberflache eines Formzyiinders (2) Oder eines 
Formzylinders (32) mittels eines Klebemittels, elektrostatisch 
oder durch Unterdruck, etc. aufbringen laBt. Die Druckfolie 
(1) laSt sich entweder mittels Rollen (14, 15) auf die 
Oberflache des Formzylinders (2) aufwickeln und von dieser 
abwickeln, oder sie wird in einem Stapel von Druckfolien- 
blattern auf dessen Oberflache aufgebracht. Die Druckfolie 
(1) oder die Hulse (31) laSt sich innerhalb der Druckmaschi- 
ne mittels eines Druckkopfs mit einer Laserlichtquelle (21) 
bebildern, wobei die Laserlichtquelle (21) auf eine Vielzahl 
von Lasarn, insbesondere von Halbleiterlasern, umfassen 
kann. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Druckmaschine 
mit mindestens einem Druckwerk mit einem eine 
Druckplatte tragenden Formzylinder, auf den die 
Druckplatte mittels einer automatischen Vorrichtung 
aufbringbar, in dem Druckwerk bebilderbar und nach 
Beendigung des Druckauftrags gegen eine neue Druck- 
platte austauschbar ist 

Aus der DE43 03 872A1 ist bereits eine Druckma- 
schine bekannt, auf deren Formzylinder eine emeuerba- 
re Druckplatte in Form einer Druckfolie aufgezogen ist 
Jeweils nach Beendigung eines Druckauftrags wird die 
Druckfolie iiber die Mantelflache des Formzylinders 
weitergeschoben, indem von einer ersten Rolle neue 
Druckfolie abgewickelt wird, wahrend die verbrauchte 
Druckfolie auf eine zweite Rolle aufgewickelt wird Bei- 
de Rollen sind im Innern des Formzylinders angebracht 
Innerhalb der Druckmaschine ist auch eine Bebilde- 
rungsvorrichtung, ein Las er-Schreibsys tern oder ein 
thermisches Schreibsystem, vorgesehen, so daB die 
Druckfolie innerhalb der Druckmaschine neu bebildert 
werden kann. 

Aus der US 4 718 340 ist eine Druckmaschine be- 
kannt, deren Formzylinder eine loschbare Druckplatte 
tragt Innerhalb der Druckmaschine wird eine zunachst 
hydrophile Oberflache auf dem Formzylinder als Ganze 
mit einem hydrophoben Material beschichtet Eine Be- 
schichtungsvorrichtung tragt eine Fliissigkeit auf die 
Mantelflache des Formzylinders auf, die zur Erzeugung 
einer gleichmaBigen Schichtdicke aufgerakelt wird. Die- 
se Schicht wird anschlieBend an den bebildernden Stel- 
len entweder durch Elektro erosion oder durch Laserab- 
Iation entfernt Nach Durchfuhrung eines Druckauf- 
trags lassen sich die von der aufgebrachten Schicht nach 
vorhandenen Bereiche mittels einer Reinigungsvorrich- 
tung unter Verwendung eines Losungsmittels entfernen. 
Ein Messer rakelt die Reste der Schicht von der hydro- 
philen Oberflache des Formzylinders ab, wahrend das 
Losungsmittel gleichzeitig zum Verdunsten gebracht 
wird. 

Auch aus der DE44 26 012A1 ist eine loschbare 
Druckform bekannt Nach Beendigung eines Druckauf- 
trags wird aus Dusen eine Reinigungsfliissigkeit oder 
ein Plattenreiniger auf die Oberflache des Formzylin- 
ders aufgespriiht AnschlieBend wird dieses Mittel zu- 
sammen mit dem von ihm abgelosten Schmutz von ei- 
nem Reinigungstuch aufgesaugt. AnschlieBend laBt sich 
die Oberflache des Formzylinders mit heiBer Luft trock- 
nen, urn Losungsmittelbestandteile zu entfernen. 

Bei Verwendung einer loschbaren, wiederverwend- 
baren Druckplatte, die auf der Oberflache des Formzy- 
linders durch eine auf dieser auftragbare Schicht gebil- 
det wird, ist es erforderiich, innerhalb der Druckmaschi- 
ne mehrere ProzeBschritte nacheinander durchzufuh- 
ren. Zunachst muB z. B. das Material, in das die Bildin- 
formation eingeschrieben werden soil, auf den Formzy- 
linder aufgetragen werden. Moglicherweise ist darnach 
noch ein Nachbehandlungsschritt z. B. das Trocknen 
dieser Schicht, erforderiich. Darnach wird die Bildinfor- 
mation in das Material eingeschrieben, auch hiernach ist 
moglicherweise ein weiterer Nachbehandlungsschritt 
erforderiich. Erst jetzt kann der Druckauftrag gedruckt 
werden. Nach dem Drucken wird ein Reinigungsschritt, 
z. B. zum Entfernen von Druckfarbe, benotigt. Erst dar- 
an kann sich der eigentliche Loschvorgang anschlieBen, 
der seinerseits noch aus mehreren ProzeBschritten be- 
stehen kann, bevor der nachste Zyklus mit dem Auftra- 


gen rieuen Materials beginnen kann, in das die Bildinfor- 
mation eingeschrieben wird. 

Ein wirtschaftlicher Einsatz von loschbaren Druck- 
formen erfordert, daB das Loschen schneller und preis- 
5 werter erfolgen kann als der automatische oder halbau- 
tomatische Wechsel der Druckplatte mittels einer Plat- 
teneinzugsvorrichtung an jedem Druckwerk der Druck- 
maschine. Diese Forderung ist jedoch, wie oben darge- 
stellt, nur sehr schwierig erreichbar. Die Vielzahl der 
io erforderlichen ProzeBschritte verhindert eine ausrei- 
chend schnelle Wiederbeschreibbarkeit Die zur Durch- 
fuhrung der ProzeBschritte erforderlichen Verbrauchs- 
materialien, z. B. Reinigungsmittel, erreichen gelegent- 
lich die Kosten einer neuen Druckplatte oder liegen 
15 daruber. Zur Durchfuhrung der ProzeBschritte sind zu- 
satzliche Vorrichtungen erforderiich, die die Kosten der 
Druckmaschine erhohen und zusatzlichen Raumbedarf 
haben, der den Einsatz der loschbaren Platte nicht an 
alien bestehenden Druckmaschinen zulaBt AuBerdem 
20 muB losungsmittelhaltige Luft entfernt werden. AuBer- 
dem fuhrt die Anzahl der ProzeBschritte, der Vorrich- 
tungen und der benotigten ProzeBmaterialien zu einer 
Komplexitat in der Druckmaschine, die die Zuverlassig- 
keit und Verfugbarkeit der Druckmaschine verringert 
Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 


25 


Druckmaschine zu schaffen,die einerseits einfach aufge- 
baut ist und andererseits einen schnellen Wechsel zwi- 
schen verschiedenen Druckauftragen gestattet. 

Diese Aufgabe wird, wie in Patentanspruch 1 angege- 
30 ben, gelost GemaB der Erfindung sind nur wenige Pro- 
zeBschritte erforderiich, um den Wechsel zwischen zwei 
Druckauftragen durchzufuhren. Eine neue Druckplatte 
wird automatisch eingefuhrt,- sie wird innerhalb der 
Druckmaschine bildmaBig belichtet, der Druckauftrag 
35 wird gedruckt und schlieBlich wird die Druckplatte au- 
tomatisch gewechselt, indem die alte Druckplatte aus- 
geworfen wird und eine neue Druckplatte eingefuhrt 
wird. Auf diese Weise ist die Anzahl der ProzeBschritte 
gegenuber dem aus dem Stand der Technik bekannten 
40 Verfahren deutlich verringert Die Zeit des Druckplat- 
tenwechsels wird im wesentlichen durch die durch die 
Bebilderung erforderliche Zeit bestimmt. Als zusatzli- 
che Vorrichtung wird nur eine Druckplattenwechsel- 
vorrichtung benotigt 
45 Fur die Bebilderung innerhalb der Druckmaschine 
sind vorzugsweise Druckplatten geeignet, die bei der 
Belichtung, insbesondere im Infrarot-Welleniangenbe- 
reich die elektromagnetischen Wellen absorbieren und 
die entweder gar keinen oder einen schnell realisierba- 
50 ren Entwicklungsschritt benotigen. Entweder reicht es 
aus, daB die Druckfolie an den Bild- oder an den Nicht- 
Bildstellen thermischer Energie beaufschlagt wird, oder 
es ist noch ein zusatzlicher Entwicklungsschritt durch 
Aufbringen einer Flussigkeit auf den Formzylinder not- 
55 wendig. Vorzugsweise laBt sich dieser Entwicklungs- 
schritt dadurch ausfuhren, daB dem Feuchtmittel die 
Entwicklungsflussigkeit zugefugt wird, so daB die 
Druckform wahrend des Andruckvorgangs entwickelt 
wird. Bei einer anderen Druckfolie ist eine abziehbare 
6o Schicht als Schicht vorhanden, die nach der Laserbebil- 
derung diejenigen Anteile der unter ihr liegenden 
Schicht mitnimmt, die nicht bebildert wurden. Dieses 
Verfahren wird als Laser- Ablationstransfer (LAT) be- 
zeichnet 

65 Nach Bebilderung von Druckplatten kann als zusatz- 
licher Schritt noch das Entfernen von bei der Bebilde- 
rung entstandenen Rest durch Abwischen, Abbursten 
oder Absaugen notwendig werden. 
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Zwar ist die Bebilderung derartiger Druckplatten au- 
Berhalb der Druckmaschine bekannt, jedoch weist sie 
Nachteile auf, die gemaB der Erfindung vorteilhaft 
durch die Integration der Plattenherstelhing in die 
Druckmaschine gelost werden. Insbesondere bei farbi- 
gen Kleinauflagen ware ein Platesetter voil damit aus- 
gelastet, die Druckplatten fur eine Druckmaschine zu 
liefern. In diesem Fall bietet eine Druckmaschine mit 
automatischer Plattenwechsel- und Belichtungsvorrich- 
tung innerhalb der Druckmaschine wesentliche Vorzu- 
ge. Eine Plattenaufnahmevorrichtung (fur Druckplatten 
aus dem Platesetter) ist ohnehin in der Druckmaschine 
vorhanden. Dadurch, daB die Druckfolie auf der Mantel- 
flache des Formzylinders bebildert wird, ist das Bild 
bereits registerhaltig aufgebracht AuBerdem laBt sich 
ein sehr diinnes Plattensubstrat verwenden. 

Nachstehend wird die Erfindung in Ausfuhrungsbei- 
spielen anhand der Zeichnungen naher erlautert Es zei- 
gen: 

Fig. 1 eine auf einen Formzylinder aufgebrachte 

Druckfolie mit zwei Schichten, 
Fig. 2 eine Druckfolie mit zwei Schichten, 
Fig. 3 eine Druckfolie mit vier Schichten 
Fig. 4 eine hulsenformige Druckform auf einem 

Formzylinder, 

Fig. 5 ein Druckwerk mit einem Formzylinder, auf 

den eine wickelbare Druckfolie aufgebracht ist, 

Fig. 6 eine Druckfolie mit einer abziehbaren Schicht 

und 

Fig. 7 einen mit der Druckfolie bespannten Formzy- 
linder, der durch einen Druckkopf bebildert wird. 

Eine Druckfolie 1 (Fig. 1) auf einem Formzylinder 2 
weist ein Substrat 3 auf, auf dem mindestens eine 
Schicht 4 aufgebracht ist. Als Substratmaterialien eig- 
nen sich aufgerauhtes, anodisiertes Aluminium oder 
speziell beschichtetes Polyester, insbesondere Polyethy- 
lenterephthalat Diese Materialien sind fur diesen Ver- 
wendungszweck allgemein bekannt. Auf dem Substrat 3 
tragt die Druckfolie 1 die Schicht 4, die als Absorber - 
schicht dient Sie absorbiert Laserstrahlen von einen 
YAG-Laser, Argon-Laser oder von einem Halbleiterla- 
ser. Die Schicht 4 ist beispielsweise eine leitfahige 
Schicht, sie besteht beispielsweise aus einem Metall, ins- 
besondere Aluminium, Wismut, Zinn oder Tellur. Eben- 
so kann sie auch aus Kohlenstoff in Form von Graphit 
oder RuB bestehea Sie kann auch Farbstoffe oder Pig- 
mente oder Metalloxide enthalten. Geeignete Farbstof- 
fe sind aus der US 4 833 124, der EP 0 321 923 Al, der 
US 4 772 583, der US 4 942 141, der US 4 948 776, der 
US 4 948 777 etc. bekannt Oberhalb der Schicht 4 ist 
eine Schicht 5 aufgebracht, die Polysiloxan enthalt Ein 
derartiger Schichtaufbau ist beispielsweise aus der 
EP 0 573 091 Al bekannt 

Anstelle von zwei auf dem Substrat 3 aufgebrachten 
Schichten 4 und 5 ist in einem anderen Ausfiihrungsbei- 
spiel (Fig. 2) lediglich die Schicht 5 auf dem Substrat 3 
vorhanden. In diesem Fall enthalt die Schicht 5 die ab- 
sorbierende Substanz als fein verteilte Dispersion in 
dem das Polysiloxan enthaltenden Material. 

Ein anderer Aufbau ist in Fig. 3 dargestellt Zusatzlich 
zu den gemaB Fig. 1 vorgesehenen Schichten 4 und 5 ist 
auf dem Substrat 3 unterhalb der Schicht 4 eine weitere 
Schicht, die Primer-Schicht 6, aufgebracht Die in Fig. 1 
bis 3 dargestellte Schichtaufbauten sind beispielsweise 
aus der US 5 339 737 oder der US 5 353 705 sowie der 
US 5 379 698 bekannt 

Samtliche in Fig. 1 bis Fig. 3 dargestellte Aufbauten 
fur die Druckfolie 1 lassen sich verwenden, wenn die 


Druckfolie 1 in Form einer Hulse 31 (Fig. 4) aufgebaut 
ist In dem dargestelhen Ausfuhrungsbeispiel hat die 
Hulse 31 den in Fig. 2 gezeigten Schichtaufbau. Auch 
die Hulse 31 laBt sich innerhalb der Druckmaschine be- 
5 bildern. Sie laBt sich auswechseln, wie in der 
DE 35 43 704 Al beschrieben. 

Anhand der vorstehend beschriebenen Ausfuhrungs- 
beispiele zeigt sich also, daB die elektromagnetische 
Energie, insbesondere in Form von Laserstrahlung, ent- 

io weder in die als Absorptionsschicht dienende Schicht 4 
(Fig. 1, 3) oder unmittelbar in die Schicht 5 selbst (Fig. 2) 
eingekoppelt wird, die die zu druckende Information 
enthalten soil. Die vorstehend beschriebenen Material- 
kombinationen fur den Schichtaufbau eignen sich fur 

15 den wasseriosen lithographischen DruckprozeB. Die 
Schicht 5 hat eine oleophobe Oberflache. An den Stel- 
len, an denen sie durch die Laserstrahlung ablatiert wird, 
tritt die oleophile Oberflache der darunter liegenden 
Schicht 4 oder des Substrats 3 hervor. Die bei der Laser- 

20 bebilderung entstehenden Trummer an den Bildstellen 
der Schicht 5 lassen sich beispielsweise durch Tucher 
oder Bursten entfernen. Sie lassen sich auch durch Un- 
terdruck mittels eines Luftstroms absaugen. 

Fur den konventionellen lithographischen Druckpro- 

25 zeB wird ein Feuchtmittel verwendet In diesem Fall hat 
das Substrat vorzugsweise farbabweisende und feucht- 
mittelfuhrende Eigenschaften, wahrend die Oberflache 
der obersten Schicht oleophil ist Ein Schichtaufbau, der 
fur einen DruckprozeB unter Verwendung eines 

30 Feuchtmittels geeignet ist, ist beispielsweise aus der 
EP 0 625 728 A2 bekannt Das Substrat ist wiederum ein 
Polyesterfilm, auf dem eine sowohl fur Ultraviolett- als 
auch fur Infrarotstrahlung empfindliche Schicht aufge- 
bracht ist, die entweder positiv oder negativ arbeitet Sie 

35 enthalt ein Resolharz, ein Novolakharz, eine latente 
Bronsted-Saure und einen Infrarotabsorber. Das Sub- 
strat kann auch von einer anodisierten Aluminiumober- 
flache gebildet werden. Nach Belichtung muB die 
Schicht jedoch noch durch eine alkalische Losung ent- 

40 wickelt werden. Hierzu ist in der Druckmaschine eine 
zusatzliche Vorrichtung zum Aufbringen z. B. Aufspru- 
hen, dieser Losung vorzusehen. Es kann auch vorgese- 
hen werden, daB die Losung dem Feuchtmittel beigege- 
ben wird, so daB der Entwicklungsschritt wahrend der 
Andruckphase stattfindet 

Schichtaufbauten fur ein NaBdruckverfahren, die kei- 
nen Entwicklungsschritt mit einer Entwicklungslosung 
bendtigen, sind beispielsweise aus den Patentanmeidun- 
gen EP 0 652 483 Al und EP 0 600 615 A2 bekannt Ge- 

50 maB der EP 0 600 615 A2 wird ein die Nicht-Bildanteile 
hydrophilierendes Mittel dem Feuchtmittel der Druck- 
maschine zugesetzt 

GemaB der EP 0 646 476 Al wird die Druckfolie 11 
ohne nachherige Entwickiung durch elektromagneti- 

55 sche Strahlung, insbesondere im IR-Bereich, oder durch 
Warme bebildert Auf dem Substrat 3 ist die Schicht 5 
als hydrophile Schicht mit einem hydrophilen als Binde- 
mittel wirkenden Polymer und einem mikrogekapselten 
oleophilen Material aufgebaut, das bei Erwarmen die 

60 Bildflache bildet Das hydrophile Polymer bildet Bruk- 
kenbindungen und Vernetzungen im dreidimensionalen 
Raum und hat eine funktionelle Gruppe, die sich mit 
dem oleophilen Material in der Mikrokapsel verbindet, 
wenn diese aufgelost wird, wahrend das oleophile Mate- 

65 rial eine funktionelle Gruppe hat, die sich mit dem hy- 
drophilen Bindemittel verbindet Die hydrophile Schicht 
nimmt an den Nicht-Bildstellen Feuchtmittel an, wah- 
rend das entkapselte oleophile Material das hydrophile 
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Polymer an den Bildstellen bindet und auf der freien 
Oberflache die Adhasion der oleophilen Druckfarbe be- 
wirkt 

Aus der EP 0 652 483 Al ist ebenfalls ein Material fur 
die Schicht 5 der Druckfolie 1 bekannt, welches durch 5 
Einwirkung von Warme, 2. B. durch IR-Strahlung emit- 
tierende Laser, hydrophil, wird, wahrend es vor der Be- 
strahlung hydrophob und oleohil war, so daB es an den 
nicht bestrahlten Bereichen Druckfarbe annimmt Die 
Hydrophilierung laBt sich durch die Zugabe einer Saure 10 
unterstutzen, wobei die Saure wie das Feuchtmittel oder 
zusammen mit diesem in der Druckmaschine auf die 
Schicht 5 aufbringbar ist Das zu bestrahlende Material 
enthalt einen photothermischen Konverter und ein 
Polymer mit hydrophoben Seitenketten, z. B. t-Alkylcar- 15 
boxylate, t-Alkylcarbonate, Benzylcarboxylate oder Al- 
koxyalkylester. 

Bei einem anderen ebenfalls in der Druckmaschine 
anzuwendenden Verfahren zum Bebildern einer Druck- 
folie wird ein Schichtaufbau mit einer haftbaren Schicht 20 
oder einer Folge von abziehbaren Schichten eingesetzt, 
wobei sich die Klebekraft einer die Laserstrahlung ab- 
sorbierenden Schicht an den durch die Laserstrahlung 
bebilderten Stellen dergestalt andert, daB diese auf dem 
Substrat verbleiben, wahrend die nicht durch die Laser- 25 
strahlung bebilderten Stellen von der abziehbaren 
Schicht mitgenommen werden. Ein derartiger Schicht- 
aufbau ist beispielsweise aus der EP0 510 174 Al, der 
EP 0 160 395 A2 und der WO 88/04237 bekannt. 

Bei der Verwendung einer durch Strahlung mit elek- 30 
tromagnetischen Wellen abstreifbaren Schicht zur Her- 
stellung einer Druckform wird ein Schichtaufbau be- 
nutzt, der mindestens drei Schichten 21, 22, 23 (Fig, 6) 
umfaBt Die Schicht 21 umfaBt ein transparentes Materi- 
al, durch das eine Laserlichtquelle 24 auf die der Laser- 35 
strahlung auszusetzende Schicht 22 entsprechend dem 
zu erzeugenden Druckbild einstrahlt. Die Schicht 21 
kann eine Vielzahl von blattfdrmigen Materialien um- 
fassen, wobei besonders polymere blattformige Mate- 
rialien bevorzugt werden. Besonders geeignet sind 40 
Polystyrol, Polyethylenterephthalat, Polyethylen, Poly- 
propylen, Poly(vinyl)chlorid, Polycarbonat, Poly(vinyli- 
denchlorid), Celluloseacetat, Celiuloseacetatbutyrat, co- 
polymere Materialien, beispielsweise Copolymere von 
Styrol, Butadien, Acrylonitrile, z. B. Poly(styrol-coacry- 45 
lonitril). Die Schicht 22 umfaBt ein das bildformende 
Material, das auf der Oberflache zu der Schicht 21 hin 
angebracht ist und eine porose und partikelformige Be- 
schichtung bildet Die Schicht 22 weist vorzugsweise ein 
Farbemittel auf, das in einem Bindemittel dispergiert ist, 50 
wobei das Farbemittel ein Pigment oder ein Farbstoff 
oder irgendeine Farbe ist, die bei den fur die Herstellung 
des Bildes notigen hoheren Temperaturen in Erd ist. 
Vorzugsweise ist auch RuB dieser Schicht 22 beigege- 
ben. Nach der Bebilderung durch die Laserlichtquelle 24 55 
bildet die Schicht 23 zusammen mit den auf ihr verblei- 
benden Nicht-Bildanteilen der Schicht 22 die Druck- 
form oder die Druckfolie 1, die den Formzylinder 2 be- 
deckt, wahrend die abziehbare Schicht 21 die Bild-An- 
teile der Schicht 22 mitnimmt Die Schicht 21 wird zu- 60 
sammen mit diesen Anteilen der Schicht 22 durch eine 
Greifvorrichtung von den Formzylinder 2 abgezogen, 
wie sie beispielsweise aus der DE 43 03 872 Al bekannt 
ist. Die Schicht 23 besteht entweder aus einem Kunst- 
stoff oder einem Papiermaterial oder einem polymeren 65 
Material. Neben den Schichten 21, 22 und 23 konnen 
weitere Schichten vorhanden sein, wie beispielsweise 
aus der WO 92/09443 Al, der WO 88/04237 Al oder der 
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EP 0 590 205 Al bekannt sind. Die gemaB Fig. 6 darge- ' 
stellte Druckfolie 1 ist entweder fur den driographi- 
schen Druck oder fur den Druck unter Verwendung 
eines Feuchtmittels geeignet 

Fur die Herstellung einer durch ablative Laserbe- 
strahlung bebilderbaren Druckfolie 1 wie sie beispiels- 
weise in Fig. 1 bis Fig. 4 dargestellt ist, kann auf dem 
Substrat 3 eine Schicht 5 vorhanden sein, die Tetradek- 
ansaure, Hexadekansaure Octadekansaure, Olsaure 
oder Isostearinsaure, Salze dieser Sauren, metallische 
Seifen, wie z. B. Caliumstearat, ethoxilierte Carbonsau- 
re, Anhydride von derartigen Carbonsauren, Polyvinyl- 
butyral oder Acrylharze verwendet werden, wie bereits 
aus der US 4 718 340 bekannt ist 

Da die vorstehend beschriebenen Druckfolien und 
Materialien fur die Druckfolie 1 nicht wieder verwend- 
bar sind, muB die Druckfolie, die einen Schichtaufbau 
aufweist, wie er in den vorstehend genannten Patenten 
und Patentanmeldungen offenbart ist, aufweist, nach 
Beendigung eines Druckauftrags gewechselt werden. 
Sie muB aus dem Druckwerk entfernt werden, damit 
eine neue Druckfolie zur Bebilderung und zum Drucken 
in den Druckwerk bereitgestellt werden kann. Hierzu 
lassen sich Anordnungen und Vorrichtungen verwen- 
den, wie sie bereits aus der DE 43 03 872 Al bekannt 
sind. GemaB dieser Druckschrift wird ein Formzylinder 
2 mit der Druckfolie 1 umwickelt, in dem von einer 
ersten Rolle 14 Druckfolie abwickelbar ist, die, nachdem 
sie verbraucht ist, auf eine. zweite Rolle 15 aufwickelbar 
ist. Die Rolle 14 und die Rolle 15 sind innerhalb einer 
Offnung 13 in den Formzylinder 2 gelagert (vgl. Fig. 5). 
Die Druckfolie wird mittels eines Farbwerks 7 bebildert 
Falls ein Feuchtmittel verwendet wird, ist auch ein 
Feuchtwerk 8 vorhanden. Falls die Druckfolie mittels 
eines Ldsungsmittels entwickelt werden muB, ist vor- 
zugsweise ein Trog vorhanden, der an den Formzylinder 
2 anstellbar ist, um den Entwicklungsvorgang durchzu- 
fiihren, und der von dem Formzylinder 2 abgestellt wird, 
nachdem der Entwicklungsvorgang beendet ist. Um das 
Weiterwickeln der Druckfolie 1 auf dem Formzylinder 2 
zu erleichtern, sind an den Ecken 9, vorzugsweise Rollen 
vorgesehen, wie sie bereits aus der US 3 156 182 be- 
kannt sind. Im Innern des Formzylinders 2 sind vorzugs- 
weise Mittel zum Abbremsen und zum Einrasten der 
Druckfolie an einer bestimmten Position vorgesehen, 
wie sie ebenfalls aus der US 3 156 182 bekannt sind. Der 
Formzylinder 2 arbeitet mit einem Druckzylinder 11 
zusammen. Zwischen dem Formzylinder 2 und dem 
Druckzylinder 11 werden Bogen oder eine Bedruck- 
stoffbahn hindurchbewegt, um diese mit dem auf der 
Druckfolie 1 dargestellten, zu druckende Bild zu bebil- 
dern. Falls das in Fig. 5 dargestellte Druckwerk nach 
dem Offset-Prinzip arbeitet, ist zwischen dem Formzy- 
linder 2 und dem Druckzylinder 11 noch ein Obergabe- 
zylinder vorhanden. 

Ebenso konnen in dem Formzylinder 2 auch Sensoren 
zur Verbrauchsmessung der Druckfolie 1 oder zum 
Vorgeben einer bestimmten Spannung der Druckfolie 1 
angeordnet sein. 

Innerhalb des Druckwerk gemaB Fig. 5 kann auch 
eine Greifervorrichtung vorhanden sein, um die Rollen 
14, 15 auszutauschen. 

Der Druckfolienvorrat kann auch auf einer Vorrats- 
rolle auBerhalb des Formzylinders 2 angeordnet sein. 
Mit der aus der DE 43 03 872 Al bekannten Greifvor- 
richtung laBt sich dann der vordere Anfang der Druck- 
folie von der Vorratsrolle abziehen, um den Formzylin- 
der 2 legen, wahrend dieser sich gleichzeitig dreht, und 
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anschlieBend nachdem der Formzylinder 2 eine voile 
u£ta*raS TdwchgefQhrt hat, durch eine Schneidvor- 
ric^g abschneidln, die ebenf alls auf einem , Gred arm 
I«<r M rdnet ist In einem weiteren hier nicht dargestell- 
£ ^ AurfQh^gsbe£,iel ist die Druckfolie 1 als ein Sta- 
nd vofSoUenblattern innerhalb der Druckma- 
?ctoe angeordnet In diesem Fan werden die e^lnen 
SSoUenblatter mittels einer Greifvomchtung, die 
JrimSSSXeei- einer Bogendruckmaschine nachge- 
hSSfbTS fS Fo^zylmder 2 herangefOhrt Der 
Formzifcder 2 ist gleichzeitig als Greiferzyhnder aus- 
SuS wte es auf der DE44 33 380A1 bekannt ist 
Se Greiflr des Formzylinders 2 ergreifen also die vor- 
?eren Enden der Druckfolien. Die Druckf o .en 1 werden 
dann entweder, wie oben bereits dargestellt, elektrosta- 
S tTdcr Oberflache des Formzylinders 2 festgehaU 
ten Oder sie werden mittels eines Klebstoffs oder einer 
SebeSen Schicht auf diesem befest gt Vorzugswe e 
wird ein Klebstoff verwendet, der wieder ablosbar ist 
STr Ablosevorgang kann beispielsweise durch ^Warme 
unterstiitzt werden. Es kann auch innerhalb der Druck 
maschine eine Vorrichtung zum , A ^™ se £^" 
Klebstoffs nach Art des Feuchtwerks 8 oder des Farb- 
weriS 7 angeordnet sein. Die verbrauchte Druckfolie 
Sen in alien Fallen mit einer Greifyornchtung ent- 
fernen: Dte Greifvorrichtung kann beispielsweise me- 
chanische Greifer aufweisen. In einem anderem Ausfuh- 
tll beispiel hat die Greifvorrichtung Vakuum-Grei- 
fer die du?ch Bildung eines Unterdruck die Druckfolie 1 
von dem Formzylinder 2 abziehen. 

Der Formzylinder 2 kann auch aus einem furL«" 
durchlassigen Material, beispielsweise 
tern Material, bestehen, wie es aus der DE 43 03 872 Al 
berehs bekannt ist, wodurch sich die Druckfolie 1 mit- 
tels Unterdruck auf dem FormzyUnder 2 ansaugen laBt 

Die entfernte Druckfolie 1 wird vorzugsweise zusam- 
mengepreBt, um den Platzbedarf fur die verbrauchte 
Druckfolie gering zu halten. Vorzugsweise wird die ver- 
ShS D?uckfolie 1 auch einem Recycling-ProzeB fur 

"ZESSSSSS** 1 keine mechanische StabUi- 
tat besitzt muB sie direkt auf dem Formzylinder 2 bebil- 
den werden. Ihre Lage darf sich wahrend des Druckvor- 
eangs nicht verandern. Da in den Spalten zwischen Zy- 
UndSn und Walzen sowohl Scher- als auch Normalkraf- 45 
te auf die Druckfolie 1 wirken, muB diese ganzflachig 
SaftscWussig mU ihrer Unterlage verbunden sein. Dazu 
5Sd dteHaftung, wie oben bereits beschneben, durch 
MaBnahmen unterstutzt die die Adhasion der Druckfo- 
Ue 1 auf der Manteloberflache des Formzylinders 2 ver- 
starken Der Formzylinder hat vorzugsweise erne Ober- 
SLnrauhigkeit g * 0,2 um. Der M ^ 
weder auf die Druckfolienriickseite oder auf die Form- 
rylinderoberflache oder auf beiden Oberflachen aufge- 
bracht. Vorzugsweise wird ein Klebstoff verwendet 
dessen Haftkraft sich mittels Druck, Temperatur, oder 
durch das Anlegen elektrischer Felder beemflussen laBt 
um einerseits eine gute Haftung wahrend des Drucks zu 
erceichen, aber andererseits auch den Druckfohenwech- 
sel nicht zu erschweren. 

Wenn unterhalb der Druckfolie an die porose Form- 
zySobeSlache, wie oben ^argestellt em Vakuum 
aneelegt ist, laBt sich der Wechselvorgang der Druckfo- 
fie S dur?h Bilden eines Uberdrucks durch die porose 
Formzylmderoberflacheunterstutzen. . 

Die Haftung der Druckfolie 1 auf der Oberflache des 
Formzylinder! 2 laBt sich durch elektrostatische Krafte 
Zwischen ihr und dem Formzylinder 2 erhohen. Dabei 
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dient die Zylinderoberflache, die die Druckfohe 1 auf- 
nimmt, als eine erste Elektrode wahrend die zweite 
Elektrode durch eine elektrisch leitfahige Schicht m der 
Druckfolie 1 gebildet wird. Beide Elektroden werden 
durch ein Dielektrikum getrennt, das entweder erne Iso- 
lationsschicht auf der leitfihigen Oberflache des Form- 
blinders 2 ist oder das durch das Substrat 3 der Druck- 
folie 1 gebildet wird oder das erne zusatzhche Isolations- 
schicht ist, die die leitfahige ScMcht auf der Druckfohe 
ton der leitfahigen Zylinderoberflache, die die Druckfo- 
lie 1 auf nimmt, isoliert . inftll _ 
Da die Druckfolie 1 vorzugsweise weniger als 100 um 
stark ist, kann die Funkuon des Gutnmituchzyhnders, 
Sr zum Ausgleich der Papierrauhigkeit dient von dem 
FormzyUnder 2 iibernommen werden, wenn der I-orm- 
zyUnder 2 mit einer elastischen Schicht bedeckt ist, die 
ahnlich einem Gummituch ausgebildet ist Diese elasti- 
sche Schicht die gleichzeitig als^ Dielek tnkum dienen 
kann wird von der Druckfolie 1 bedeckt und ist kraft- 
schlussig mit ihr verbunden. Die elastische Schicht ist 
aufS ihrer geringen Dicke in der Lage, Papierrau- 
higkeit auszugleichen und auf diese Weise auch m direk- 
ten Druckverfahren die Qualitat des Offsetdrucks zu 

^Difzum Bebildern der Druckfolie 1 erforderliche 
Energie wird vorzugsweise durch Laserstrahlung zuge- 
fiihrt Innerhalb der Druckmaschine ist ein Druckkopf 
vorhanden, um die auf den Formzylinder 2 aufgebrachte 
Druckfohe 1 zu bebildern, wie es bereits im Prmzip aus 
der US 5 126 531 bekannt ist Als Laser eignet sich ins- 
besondere ein Nd : Laser, beispielsweise ein Nd : YAG- 
Laser, oder ein Halbleiterlaser, beispielsweise ein kante- 
nemittierender Halbleiterlaser oder erne oberflachen- 
eSerende Halbleiterlaserdiode (Vertical Cavity Sur- 
?a™ emitting Laser (VCSL)). Die Wellenlange der Laser 
sollte vorzugsweise bei 830 nm oder bei 1060 nm Uegen. 
Vorzugsweife soUte die Wellenlange des Lasers oder 
der Laser so gewahlt sein, daB sie nahe dem Empfind- 
fichkehsmaximum der Druckfolie 1 1 egt Die StraWung 
der Laserdioden oder des einzelnen Lasers wird mitte s 
einer Linse oder einer Mehrzahl von Lmsen auf die 
SJuckfolie 1 fokussier, Die Obernache der Druckfohe 
wird abgescannt wie beispielsweise m der US 5 126 mi 
beschrieben. Geeignet ist auch ein rotierender Tolygon- 
SDiegel wie er beispielsweise aus der DE 30 2o469 Al 
beka § nnt ist Ebenso ist auch ein holographischei • Po y- 
eon geei-net Die Laserstrahlen werden durch den Po y- 
gnSng der Formzylinderachse ausgelenkt wah- 
rend der Formzylinder selbst mit emer der Scange- 
schwindigkeit entsprechenden Drehgeschwmdigkeit um 
Se sSnUnienbreite vorwartsbewegt wird. Die gesam e 
Lange des Formzylinders kann auch durch mehrere 
Scansysteme abgedeckt werden. Auch aus der IP 6-991 
ist ein derartiges einen Polygonspiegel verwendendes 

^STSeren AusfOhrungsbeispiel werden die 
Laserstrahlen entlang der Langsachse .des die ^Druckfo- 
lie 1 tragende Formzylinders verschoben, wahrend sich 
der Forn^ylinder 2 mit einer der Vorschubgeschwindig- 
keit deHUserstrahlen entsprechenden Drehgeschwin- 
dSkeit dreht Der Abstand der eiiuelnen Laserstrahlen 
£ dabei gleich dem Abstand der einzelnen Scanlmien 
sein, er kann auch ein vielfaches dieses Abstandes betra- 

g6 Die durch den Vorschub der Laserstrahlen vorgege- 
benen Hauptscanbewegung laBt sich durch eine : schnel- 
le Nebenscanbewegung uber agern bei der der Laser 
strahl beispielsweise durch einen akustooptischen L>e- 
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flektor urn mehrere Scanlinienbreiten ausgelenkt wird 
und somit bei einer Zylinderumdrehung mehrere Scanli- 
nien geschrieben werden. 

GemaB einer anderen Ausfuhrungsform uberdeckt 
em Druckkopf die gesamte Breite des Formzylinders 2, 5 
wobei aus einem einzigen Laser oder einer Vielzahl von 
Lasern soviele Laserstrahlen erzeugt werden, wie Scan- 
linien auf der Breite des die Druckfolie 1 tragenden 
Formzylinders 2 nebeneinander existieren. In diesem 
Falle ist keine Vorschubbewegung entlang der Langs- 10 
achse des Formzylinders 2 erforderlich. Die Beschrif- 
tung erfolgt wahrend einer einzigen Umdrehung des 
Formzylinders 2. 

GemaB dem in Fig. 7 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist auf einer Platte 20 ein Druckkopf angeordnet, i 5 
der eine Laserlichtquelle 21 zur Erzeugung eines prima- 
ren Lichtstrahls 22 umfaBt Die Laserlichtquelle 21 kann 
beispielsweise ein Halbleiterlaser, ein Array von Halb- 
leiterlasern, ein von einem Halbleiterlaser gepumpter 
Festkorperlaser oder ein Array von Festkorperlaser 2 o 
sein. Es kann ein Pumplaser 23 vorhanden sein, um die 
Laserlichtquelle 21 mittels eines Laserstrahls 24 optisch 
zum pumpen. Der Laserstrahl 24 kann auch durch einen 
Lichtwellenleiter geleitet werden. Der Laserstrahl 22 
der Laserlichtquelle 21 wird in einen Generator 25 zur 2 5 
Erzeugung einer Vielzahl von Lichtstrahlen einge- 
strahlt. Der Generator 25 kann beispielsweise ein Gitter 
sein. Das aus dem Generator 25 heraustretende diver- 
gente Strahlenbundel 26 wird einem zweiten optischen 
Element 27 zugefiihrt, welches beispielsweise ebenfalls 30 
em Gitter sein kann, um ein Bundel 28 von zueinander 
parallelen Lichtstrahlen zu erzeugen. Die Lichtstrahlen 
28 werden in einem Modulator 29 entsprechend einem 
auf der Druckfolie 1 einzuschreibenden Druckbild mo- 
duliert Die Modulationsinformation wird dem Modula- 35 
tor 29 von einem Rechner 30 zugefiihrt Die aus dem 
Modulator 29 heraustretenden Lichtstrahlen 31 werden 
emer Fokussiereinheit 32 zugefuhrt, die entsprechend 
der Anzahl der Strahlen jeweils einzelne Linsen oder 
jeweils eine Mehrzahl von Linsen, die hintereinander 40 
angeordnet sind, aufweist, um die Lichtstrahlen 33 auf 
die sie absorbierende Schicht, beispielsweise die Schicht 
4 (Fig. 1) der Druckfolie 1 fokussieren. Ein Schrittmotor 
(hier nicht dargestellt) dient dazu, um die Platte 20 par- 
allel zur Langsachse des Formzylinders 2 zu bewegen, 45 
wahrend sich der Formzylinder 2, durch einen Winkel- 
Encoder angesteuert, dreht. Die Abstimmung zwischen 
der Drehbewegung des Formzylinders 2 und der trans- 
versalen Bewegung der Platte 20 ist aus der 
US 3 636 251 bereits bekannt Als Modulator 29 kann 50 
entweder ein akustooptischer oder ein elektrooptischer 
Modulator, aber auch jede andere Art eines Modulators 
dienen. Der Rechner 30 dient als Raster Image Proces- 
sor (RIP). 

Statt wie in Fig. 7 dargestellt, das Strahlenbundel 28 55 
zu moduheren, kann zusatzlich oder in Verbindung mit 
dieser Form der Modulation auch der Pumpstrom der 
Laserlichtquelle 21 moduliert werden, wobei er sich 
hierbei insbesondere um eine Vielzahl von Halbleiterla- 
sern handeln kann. Bei einer Mehrzahl von Laserstrah- 60 
len lassen sich diese auch durch Arrays von Modulato- 
ren modulieren. Derartige Modulatoren sind beispiels- 
weise von Micro Mirror Devices der Firma Texas In- 
struments oder als selektiv ansteuerbare reflektive Beu- 
gungsgitter von Bloomfield an der Stanford University 6 5 
entwickelt worden. 

Entweder kommen die Laserstrahlen aus einem oder 
aus einer Mehrzahl von Lasern und treffen als diskrete, 
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einzeln unterscheidbare Lichtstrahlen auf die Modula- 
torelemente. Oder die Laserstrahlung kommt aus einem 
einzigen Laser, z. B. einem Hochleistungs-Halbleiterla- 
ser (laser bar), wobei der Modulator ahnlich wie in ei- 
nem Projektor das Diapositiv in einem "Kondensor- 
strahlengang" beleuchtet und die der Druckinformation 
entsprechenden Intensitatspunkte auf der Druckfolie 
durch eine Abbildung des Transmissionsmusters des 
Modulators erzeugt werden. Das Transmissionsmuster 
wird beispielsweise von einem photographischen Film 
gebildet Bei der Fahrung und Fokussierung der Laser- 
strahlung auf die Druckfolie 1 werden die bekannten 
Methoden eingesetzt: Beispielsweise wird ein Autofo- 
kussystem verwendet, wie es beispielsweise aus der 
WO 92/16374 bekannt ist Die Abbildung der von dem 
Polygonspiegel reflektierten Laserstrahlen oder der aus 
den Modulator 29 herauskommende Laserstrahlen ge- 
schieht entweder mit holographischen Beugungsmitteln 
oder mit auf der Verwendung klassischer Linsen basie- 
renden f-6-Objektiven. Bei derartigen Objektiven liegt 
der Brennpunkt unabhangig vom Eintrittswinkel des 
Lichtstrahls in einer ebenen Flache. Aber auch Linsen 
oder Anordnungen von mehreren Linsen mit gekrumm- 
tem Bildfeld lassen sich, falls dies erforderlich ist, ver- 
wenden. 

Die von Halbleiterlaserelementen, die einzeln modu- 
Iierbar sind und zu einem Laserdioden-Chip gehoren, 
erzeugten Lichtstrahlen lassen sich auch direkt auf die 
Druckfolie 1 abbilden. 

Ebenso lassen sich fasergekoppelte Laserdioden ver- 
wenden. Aus den Laserdioden werden in diesem Fall, 
beispielsweise unter Verwendung einer auf die Aus- 
trittsflache jeder Laserdiode geklebten Linse, die Licht- 
strahlen in Lichtwellenleiter eingekoppelt, deren Faser- 
enden beispielsweise zu einem "Faserkopf zusammen- 
gefuhrt werden. Die Lichtwellenleiter lassen sich vor- 
zugsweise in V-formig ausgebildeten Graben auf einer 
festen Platte einkleben, so daB eine feste geometrische 
Beziehung zur Scangeometrie entsteht Die Enden der 
Lichtwellenleiter lassen sich dann, beispielsweise mit 
aufgeklebten Linsen oder einzeln hinter ihnen ange- 
brachten Linsen auf die Oberflache der Druckfolie 1 
ausrichten. Anstelle einzelner Linsen fur jeden der 
Lichtwellenleiter kann auch eine einzige Linse oder eine 
einzige Anordnung von mehreren hintereinander im 
Strahlengang angeordneten Linsen vorhanden sein. Aus 
der EP 0 379 704 A2 ist bereits ein Substrat bekannt, auf 
dem Lichtwellenleiter in Graben integriert sind. 

Anstelle der Druckfolie 1 kann auch eine Druckfolie 
Verwendung finden, die als Hulse 31 (Fig. 4) aufgebaut 
ist. Fur die Hulse 31 lassen sich alle Schichtaufbauten 
und Materialverbindungen anwenden, wie sie auch bei 
der Druckfolie 1 Verwendung finden. Die in Fig. 4 dar- 
gestellte Hulse 31 weist beispielsweise, wie die in Fig. 2 
dargestellte Druckfolie 1, nur das Substrat 3 und die 
Schicht 5 auf. Die Hulse 31 laBt sich, wie in Fig. 6 darge- 
stellt, auf einen Formzylinder 32, der wahrend des 
Wechselvorgangs nur einseitig gelagert ist, aufbringen, 
in dem ein Teilstuck 33 aus einer Seitenwand 34 des 
Druckwerk herausgeschwenkt oder herausgeklappt 
wird, so daB die Hulse 31 auf die Mantelflache des 
Formzylinders 32 aufgeschoben werden kann. Diese 
Technologie ist bereits aus der DE 35 43 704 A 1 und aus 
der US- Re. 34 970 bekannt. 

Durch die Erfindung wird eine dunne Druckfolie 1 
geschaffen, die beispielsweise auch hulsenformig wie die 
Hulse 31 aufgebaut sein kann, und die sich auf vielfaltige 
Weise auf der Oberflache eines Formzylinders 2 oder 
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eines Formzylinders 32 mittels eines Klebemittels, elek- 
trostatisch oder durch Unterdruck, etc. aufbringen laBt 
Die Druckfolie 1 laBt sich entweder mittels Rollen 14, 15 
auf die Oberflache des Formzylinders 2 aufwickeln und 
von dieser abwickeln, oder sie wird in einem Stapel von 5 
Druckfolienblattern auf dessen Oberflache aufgebracht 
Die Druckfolie 1 oder die Hulse 31 laBt sich innerhaib 
der Druckmaschine mittels eines Druckkopfs mit einer 
Laserlichtquelle 21 bebildern, wobei die Laserlichtquel- 
le 21 auf eine Vielzahl von Lasern, insbesondere von 10 
Halbleiterlasern, umfassen kann. 

Patentanspriiche 

1. Druckmaschine mit mindestens einem Druck- 15 
werk und einem eine Druckform tragenden Form- 
zylinder (2), auf den die Druckform mittels einer 
automatischen Vorrichtung aufbringbar in dem 
Druckwerk bebilderbar und nach Beendigung des 
Druckauf trags gegen eine neue Druckform aus- 20 
tauschbar ist dadurch gekennzeichnet, daB die 
Druckform als Druckfolie (1) ausgebildet ist und ein 
Substrat (3) aufweist, auf dem eine erste durch die 
Einwirkung von Energie mit einer zu druckenden 
Information beschreibbare Schicht (5) aufgebracht 25 
ist 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Energiequelle zur Beschrei- 
bung der Schicht (5) ein Laser, insbesondere ein im 
Infrarot- oder im UV-Bereich emittierender Laser 30 
ist. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckfolie (1) bebilderbar 
ist, nachdem sie auf der Mantelflache des Formzy- 
linders (2) aufgebracht worden ist 35 

4. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht (5) 
durch die Behandlung mit der Energiequelle ihre 
Oberflacheneigenschaft derart andert, daB sie ent- 
weder an den bestrahlten oder nichtbestrahlten 40 
Stellen oleophil oder oleophob oder hydrophil oder 
hydrophilierbar ist 

5. Druckmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schicht (5) einen Photoinitia- 
tor, insbesondere Diphenyljodoniumsalz enthait, 45 
der bei Bestrahlung eine Saure bildet, und ein Poly- 
mer mit saurelabilen Gruppierungen enthait 

6. Druckmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schicht (5) an den bestrahlten 
Stellen durch ein hydrophilierendes Mittel benetzt 50 
wird, so daB sie an diesen Stellen hydrophil und die 
Druckfarbe abweisend wird. 

7. Druckmaschine nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das hydrophilierende Mittel 
auch die Druckfolie (1), wahrend diese auf den 55 
Formzylinder (2) aufgespannt ist, aufgewischt, auf- 
gespruht, aufgerakelt oder in Verbindung mit dem 
Feuchtmittel, insbesondere wahrend der An- 
druckphase, insbesondere mit einer Feuchtmittel- 
walze, auftragbar ist 60 

8. Druckmaschine, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie eine ablatierbare Schicht (5) aufweist 

9. Druckmaschine nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schicht (5) ein Resolharz, ein 6 5 
Novolakharz, eine latente Bronstedsaure und einen 
Infrarot-Absorber enthait, daB die Druckfolie (1) 
durch Infrarot-Laserstrahiung bebilderbar und an- 
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schlieBend durch eine waBrige alkalische Losung 
entwickelbar ist, wodurch die nicht bebilderten 
Stellen entfernbar sind, wobei die Losung insbeson- 
dere durch Diisen oder ein Wischtuch auf die 
Druckfolie (1), wahrend diese auf den Formzylinder 
(2) aufgebracht ist, aufbringbar ist 

10. Druckmaschine nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die waBrige Losung den Feucht- 
mittel beigegeben ist, wodurch die Druckfolie (1) 
wahrend der Andruckphase eines Druckvorgangs 
entwickelbar ist 

11. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schicht (5) Polysiloxan enthait, durch Laserstrah- 
lung abplatierbar ist und insbesondere fur den 
Trockenoffset-Druck geeignet ist, wobei die 
Schicht (5) entweder selbst ein Absorb ermaterial, 
insbesondere RuB, Graphit, einen im Infrarot-Be- 
reich absorbierenden Farbstoff, Wismut, Tellur, 
Zinn, etc. enthait, oder wobei unterhalb der Schicht 
(5) eine weitere Schicht (4) vorhanden ist, die als 
Absorptionsschicht fur die Laserstrahlung dient 
und die insbesondere aus Aluminium, Wismut, Tel- 
lur, Zinn oder einem anderen Metall besteht 

12. Druckmaschine, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die bebilderten Anteile der nach Bebiide- 
rung mit einer Laserlichtquelle (24) das Druckbild 
enthaltenden Schicht (22) der Druckfolie (1) in Ver- 
bindung mit einer abziehbaren Schicht (21) abzieh- 
bar sind, wahrend die Nicht-bebilderten Anteile der 
Bildschicht (22) auf dem Substrat (23) der Druckfo- 
lie (1) somit auf dem Formzylinder (2) verbleiben. 

13. Druckmaschine nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die abziehbare Schicht (21) Poly- 
styrol, Polyethylenterephthalat, Polyethylen, Poly- 
propylen, Poly(vinyl)chlorid, Polycarbonat, Poly(vi- 
nylidenchlorid), Cellusoseacetat Ceiluioseacetat- 
butyrat, copoiymere Materialmen, Copolymere von 
Styrol, Butadien oder Acrylonitrile, insbesondere 
Poiy(styrol-coacrylonitril) enthait, wahrend die das 
Substrat bildende Schicht (23) aus einem Kunst- 
stoff, Papier oder einem polymeren Material be- 
steht. 

14. Druckmaschine, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net daB die abziehbare Schicht (21) in Verbindung 
mit der Strahlung ausgesetzten Anteilen der 
Schicht (22) durch eine Greifvorrichtung von dem 
Formzylinder (2) abziehbar ist, welche insbesonde- 
re auch zum Aufbringen der Druckfolie (1) auf den 
Formzylinder (2) dient bevor die Druckfolie (1) be- 
bildert wird. 

15. Druckfolie (1), insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich eine die Laserstrahlung absorbierende 
Schicht zwischen dem Substrat (3) oder dem Tra- 
germaterial und dem das Polymer enthaltenden 
Schicht (4) befindet, wobei insbesondere die die La- 
serstrahlung absorbierende Schicht (4) elektrisch 
leitfahig ist 

16. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche oder unter Verwen- 
dung einer Druckfolie (1) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Druckfolienvorrat vorhanden ist der auf den 
Formzylinder (2) auflegbar, auf diesem aufspann- 
bar und nach Durchfiihrung eines Bebilderungs- 
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prozesses entfernbar ist 

17. Druckvorrichtung nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Druckfolienvorrat entwe- 
der auf einer Vorratsrolle (14) innerhalb oder au- 
Berhalb des Formzylinders (2) als ein Stapel von < 
Druckfolienblattern angeordnet ist 

18. Druckvorrichtung nach Anspruch 16 oder \7 t 
dadurch gekennzeichnet, daB die verbrauchte 
Druckfolie durch eine Greifvorrichtung mit mecha- 
nischen oder pneumatisch betatigten Greifern, ins- ic 
besondere Vakuum-Greifern, oder mit einer Ab- 
saugvorrichtung ausgestattet ist 

19. Druckvorrichtung nach einem der Anspruche 
16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Druck- 
folie (1) nach ihrer Entfernung von dem Formzylin- 15 
der (2) zusammendruckbar und vorzugsweise ei- 
nem RecyclingprozeB zufuhrbar ist 

20. Druckvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
einen Formzylinder (2) mit einer Oberflachenrau- 2 o 
higkeit von Ra < 0,2 jim aufweist 

21. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Formzylinder (2) auf seiner Oberflache 
ein vorzugsweise bei Zugbeanspruchung der 25 
Druckfolie abldsbares Klebemittel oder ein ande- 
res die Haftreibung der Druckfolie auf der Oberfla- 
che des Formzylinder erhohendes Mittel aufweist 

22. Druckvorrichtung mit einem Formzylinder (2), 
insbesondere nach einem der vorhergehenden An- 30 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Formzy- 
linder (2) auf seiner Oberflache ein Klebemittel auf- 
weist oder daB die Druckfolie (1) auf ihrer Riicksei- 

te ein Klebemittel aufweist oder daB sowohl der 
Formzylinder (2) als auch die Druckfolie (1) auf der 35 
Seite, auf der sie aneinanderhaften, mit einem Kle- 
bemittel versehen sind. 

23. Druckvorrichtung nach Anspruch 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Klebemittel verwendet 
wird, dessen Haftkraft entweder durch Druck, 40 
Temperatur oder durch das Anlegen eines elektri- 
schen Feldes beeinfluBbar ist 

24. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Haftung der Druckfolie (1) auf der 45 
Oberflache des Formzylinders (2) durch Anlegen 
eines Vakuums an den Formzylinder (2) erhohbar 
ist, wobei der Formzylinder aus einem porosen, bei- 
spielsweise einem gesinterten Material besteht 

25. Druckvorrichtung nach Anspruch 24, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB der Wechselvorgang der 
Druckfolie (1) durch Bilden eines Oberdrucks an 
der Manteloberflache des Formzylinders unterhalb 
der Druckfolie (1) unterstutzbar ist 

26. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 55 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Haftung der Druckfolie (1) auf der 
Mantelflache des Formzylinders (2) durch elektro- 
statische Krafte zwischen der Druckfolie (1) und 
der Oberflache des Formzylinders (2) verstarkbar 6 o 
ist. 

27. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zylinderoberflache, die die Druckfolie 
aufnimmt als eine erste Elektrode dient, wahrend 65 
die in der Druckfolie (1) enthaltende leitende 
Schicht als zweite Elektrode dient, wobei die Elek- 
troden durch eine dielektrische Schicht voneinan- 
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der getrennt sind, die entweder oberhalb der leitfa- 
higen Oberflache des Formzylinders (2) aufge- 
bracht ist, oder durch das Substrat der Druckfolie 
(1) gebildet wird oder die unabhangig von der 
Druckfolie (1) auf die leitfahige Zylinderoberflache 
unterhalb der Druckfolie (1) aufbringbar und insbe- 
sondere festklebbar ist 

28. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Druckbild von der auf dem Formzylin- 
der (2) aufgebrachten Druckform, insbesondere der 
Druckfolie (1), unmittelbar auf den Bedruckstoff 
aufbringbar ist, wobei auf der Oberflache des 
Formzylinders eine die Papierrauhigkeit ausgiei- 
chende elastische Schicht aufgebracht ist 

29. Druckvorrichtung, insbesondere nach Anspruch 
28, dadurch gekennzeichnet, daB die auf der Man- 
telflache des Formzylinders (2) aufgebrachte 
Druckform, insbesondere die Druckfolie (1), durch 
Laserstrahiung, insbesondere durch einen Neodyn- 
Laser, durch kantenemittierende Halbleiterlaser- 
Dioden, oberflachenemitterende Halbleiterlaser- 
Dioden (VCSL), insbesondere bei einer Wellenlan- 
ge zwischen 830 nm und 1060 nm bebilderbar ist 

30. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Bilddaten in einem Datenspeicher ab- 
gespeichert sind und daB die Laserstrahlen auf die 
Oberflache der Druckfolie entsprechend den in den 
Datenspeicher abgespeicherten Daten fokussiert 
werden und die Oberflache der Druckfolie abscan- 
nen. 

31. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Laserstrahl oder die Laserstrahlen mit- 
tels eines rotierenden Polygonspiegel oder eines 
holographischen Polygons entlang der Formzyiin- 
derachse auslenkbar ist bzw. sind, wahrend sich der 
die Druckfolie (1) tragende Formzylinder (2) mit 
einer der Scangeschwindigkeit entsprechenden 
Drehgeschwindigkeit um die Scanlinienbreite fort- 
warts bewegt 

32. Druckvorrichtung nach Anspruch 31, dadurch 
gekennzeichnet, daB mehrere Scansysteme vorhan- 
den sind, durch die der Formzylinder (2) gleichzei- 
tig bebilderbar ist 

33. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lasereinheit parallel zur Langsachse 
des Formzylinders verschiebbar ist, wahrend sich 
der Formzylinder (2) dreht 

34. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Abstand der einzelnen Laserstrahlen 
gleich dem Abstand der einzelnen Scanlinien oder 
ein vielf aches hiervon ist 

35. Druckvorrichtung, insbesondere nach Anspruch 
34, dadurch gekennzeichnet, daB der Scanbewe- 
gung eine Zusatz-Scanbewegung uberlagert ist, bei 
der der Laserstrahl insbesondere durch akustoopti- 
schen Deflektor um mehrere Scanlinienbreiten aus- 
lenkbar ist, so daB wahrend einer Umdrehung des 
Formzylinders (2) mehrere Scanlinien beschreibbar 
sind. 

36. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB soviele Laserstrahlen benutzt werden, wie 
nebeneinander auf der Breite des die Druckfolie (1) 
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tragenden Formzylinders (2) Scanlinien nebenein- 
ander liegen. 

37. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die mitteis der Laserstrahlen zu drucken- 5 
den Information mit entsprechenden Signaien aus 
dem die Rasterbild-Daten tragenden Prozessor 
(RIP) moduliert werden. 

38. Druckvorrichtung nach Anspruch 37, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bilddaten durch einen aku- 10 
stooptischen oder durch einen elektrooptischen 
Modulator modulierbar sind 

39. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lasereinheit Halbleiterlaser umfaBt, 15 
deren Pumpstrom modulierbar ist 

40. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB mehrere Laserstrahlen modulierbar sind, 
wobei Arrays von Modulatoren verwendbar sind, 20 
vorzugsweise Mikrospiegel oder selektiv ansteuer- 
bare reflektive oder transmetierende Beugungsgit- 
ter aufweisen. 

41. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 75 
net, daB die Laserstrahlen entweder aus einem oder 
mehreren Lasern kommen als diskrete und einzeln 
unterscheidbare Laserstrahlen auf die Modulator- 
elemente auftreffen oder daB die Laserstrahlung 
aus einem einzigen Laser kommt, der insbesondere 30 
ein Hochleistungs-Halbleiterlaser oder ein Gasia- 
ser ist, wobei der Modulator in einem Kondensor- 
strahlengang ein die Druckinformation enthalten- 
des Medium beleuchtet und die der Druckinforma- 
tion entsprechenden Intensitatspunkte auf der 35 
Druckfolie durch Abbildung des Transmissionsmu- 
sters erzeugt 

42. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lasereinheit ein Autofokussystem ent- 40 
halt, daB insbesondere die Laserstrahlen mitteis 
photographischer Beugungsmittel mitteis Linsen, 
insbesondere mitteis f-9-Objektiven, auf die Ober- 
flache des Formzylinders (2) fokussiert 

43. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 45 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie Fokussiermittel mit gekrummtem Bild- 

f eld aufweist 

44. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 50 
net, daB die aus den Halbleiterlasern austretenden 
Laserstrahlen einzeln modulierbar sind und direkt 
auf die Oberflache des Formzylinders (2) abbildbar . 
sind. 

45. Druckvorrichtung, insbesondere nach einem der 55 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Laserstrahlen aus den Halbleiterlasern 

in Lichtwellenleitern einkuppelbar sind und aus 
diesen auf die Oberflache des Formzylinders (2) 
fokussierbar sind. 60 

46. Druckvorrichtung, insbesondere nach Anspruch 
45, dadurch gekennzeichnet, daB die Enden der 
Lichtwellenleiter auf einem Substrat zusammenge- 
fuhrt sind und insbesondere in V-formige Graben- 
halterungen befestigt sind. 65 

47. Druckvorrichtung, insbesondere nach Anspruch 
45, dadurch gekennzeichnet, daB die Enden der . 
Lichtwellenleiter vor fokussierenden Mitteln mun- 
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den, wobei die Lichtstrahlen aus den fokussieren- 
den Mitteln auf die Oberflache des Formzylinders 
(2) fokussierbar sind. 

48. Druckvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Druckfolie (1) als Hulse (31) aufgebaut ist 

49. Dmckvorrichtung nach Anspruch 48, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hulse mitteis einer Greif- 
vbrrichtung durch eine Offnung in einer Seiten- 
wand eines Druckwerks auf den Formzylinder (2) 
aufbringbar ist 
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